Zusammenfassung

Die dektromagnetische Umformung (EMU) basert auf der Induktions- und Kraftwirkung enes
zatlich schndl verdnderlichen impulformigen Magnetfddes auf en gut latféhiges Maerid. Se
wird bereits sait mehr ds 50 Jahren im Bereich der Umformung von rohrférmigen Werkstiicken
indudridl eingesstzt. Dagegen ig die Anwendung be der Blechumformung bis heute nur
unzureichend moglich. Die vorliegende Arbat leget en Bdtrag zum Vedéndnis der
elektromagnetischen Wirkmechanismen und den Mdoglichkeiten der numerischen Berechnung der
Blechumformung.

Aufgrund der geometrischen Gegebenheiten und der séhr hohen Dynamik wéhrend der
Umformung i es messtechnisch kaum moglich, die wirksamen Fed- und Stromdichteverteilung
im Wekzeug und im Werkstlick zu efassen. Die numerische Berechnung der FeldgroRen ist
deher unerlésdich. Dabed  muss indbesondere die  Wechsdwirkung — zwischen  den
elektrodynamischen und den strukturmechanischen Vorgangen beachtet werden. Die Simulation
des gesamten Prozesses gelt en notwendiges Hilfamittd dar, um das Umformergebnis
bestimmen zu kdnnen, ohne auf kosten+ und zeitintensive Experimente auswei chen zu miissen.

In der vorliegender Arbeit wurden daher bestehende Simulationswerkzeuge so erweltert, dass die
gekoppelte trandente  dektrodynamische-strukturmechanische Berechnung  mdglich  is.  Die
Wechselwirkung zwischen der Geometriegnderung und der daraus resultierenden Feld- und
Sromdichtevertellung wird be der Smulation efast. Es wurden sowohl  vorhandene
kommerzielle Programme a's auch nicht-kommerzielle Software verwendet.

Anschliessend  wurden mit  den  unterschiedlichen  Programmsystemen  ene  Vidzahl  von
Berechnungen auf Bass unterschiedlicher Moddle und unterschiedlicher  Kopplungstrategien
durchgefiihrt. Eine vereinfachte trandente zweidimensonde Berechnung ohne Berticksichtigung
der Geometrieéinderung ergab erste Erkenntnisse Uber die Feld- und Stromdichtevertellung.



